Je compte mettre un bouton d’arrêt d’urgence sur ma fraiseuse 
( celui : COUP DE POING que l’on annule par rotation du bouton)
Raisons :
1/ pour l’arrêt de sécurité
2/ il est parfois difficile d’accéder rapidement avec la souris au bouton stop, ou au clavier, car lorsque l’on engage la découpe, souvent on se trouve au niveau de la pièce bridée sur la table.( et pourtant, j’ai un clavier et souris sans fil)
3/ si erreur de ma part dans la programmation d’un job, ou si j’ai un doute sur l’engagement de l’outil dans la matière, je voudrai pouvoir arrêter les déplacements , vérifier ce qui se passe et si pas d’erreur, ou pas de problèmes , reprendre le cours de l’usinage SANS AVOIR PERDU DE PAS NI DE PROGRAMME
le fin du fin, faire avancer le programme pas à pas
ou mieux, par paquet d’impulsions sur le moteur pour éviter d’engager l’outil sur une trace de 200mm ( entre 2 ordres du programmes) , mais l’engager sur 5mm et la suite si je le demande .
4/ je pense qu’en passant par la mémoire de IPL5X le programme reste en mémoire ,
5/ ma question, si je branche ce contact NF sur la ligne de la pin 10 ( celle des FDC) je ne perds pas de pas ou ? si l’on doit procéder autrement.
Merci d’avance pour les réponses.
Roger.
